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Resumen de trabajos realizados en laboratorio de metalografia, metodologia de
determinacion empleada y su impacto en cuanto la transferencia a las catedras.

Trabajos relevantes realizados en el Laboratorio de Metalografia y tratamientos
térmicos.

e Rotura en Palier. Junio 2010
e Falla de Cilindro de Succién Noviembre 2008
e Rotura de esparragos en cilindro de arrastre Abril 2008
e Recuperacion de cilindros de laminacion Mayo 2005
o Falla en Palieres. Abril 2005

Metodologia de transferencia a las catedras.

Manteniendo la estricta confidencialidad sobre la documentacion generada y analizada asi
como también de los informes confeccionados, cada uno de estos trabajos realizados por
requerimientos de las empresas en el marco de la Secretaria de Extension Universitaria a
través del Centro Tecnoldgico, fueron expuestos o se encuentran contemplada su exposicion
conforme al desarrollo del temario correspondiente a la planificacion anual de la materia
Materiales Metalicos.

Técnicas de estudio utilizadas con objeto de determinar los motivos de fallas,

Dureza Rockwel Cy Brinell.

Dureza portéatil por comparacion.

Composicion Quimica.

Foto fractografia de micro y macro.

Determinacion de estructuras microinclusiones

Estudio de macroinclusiones metalicas y no metalicas.

Ensayos de traccion.

Determinacion de procesos de fabricacion de filetes y barras.
Lineas de fluencia

Rugosidad superficial de fabricacion

Caracterizacion de fundiciones.

Estudio de diferentes formas de reparacion
Metalizado por Spray térmico.
Soldadura por fajas conicas
Soldadura por electrodos revestidos.

Aptitud de doblado en prensa.



Estudio de las tendencias actuales en el uso de materiales para la fabricacion de cilindros de
succion. (Aleaciones base Cu hacia Aceros inoxidables fundidos por centrifugado.)
Propagacion de la Fractura.

Ensayo de rotura por impacto.

Anédlisis fractogréfico con el uso del Microscopio electrénico de barrido. MEB

Principales fallas encontradas y procesos recomendados.

Defectos en fabricacion de filetes.

Corrosién bajo tension mecanica.

Reparacion mediante soldadura con electrodos revestidos.

Micro inclusiones metalicas y no metalicas.

Defectuosa calidad superficial en las piezas fabricadas.

Entallas mal realizadas en piezas sometidas a flexo torsion y corte alternativo.
Estimacion de falla por la aparicién de estrias de Fatiga tipicas.
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